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STANDHACKSLER

«Mehr Leistung und
bessere Schnittqualitat»

Mit einer Neuheit wartet die Firma Stocker Frasen & Metallbau auf. Der neue
Standhécksler ist eine kostengtinstige Alternative fiir mittlere Betriebe mit
Hochsilos, weil die eigene Mechanisierung weiterhin genutzt werden kann.

er neue Standhacksler
Dist eine kostenglinstige

Variante zum Lohnun-
ternehmer mit Feldhicksler.
Er eignet sich besonders fiir
Betriebe mit Hochsilos, deren
alter Silohacksler ausgedient
hat, welche die eigenen Ma-
schinen, Ladewagen und Do-
siergerdt aber weiterhin ver-
wenden mochten. Ebenfalls
ist der neue Standhicksler
eine gute Losung fiir Betriebe,
die aus topografischen Griin-
den auf den Feldhicksler ver-
zichten missen, sei dies auf-
grund von a) kleinen, unfor-
migen Parzellen, b) wegen
Baumen oder c¢) anderen Hin-
dernissen. Ebenfalls ist der
Hacksler fir den iiberbetrieb-

lichen  Einsatz  geeignet.

Der Trog des Standhéckslers lasst sich einfach hochklappen und mit

Durch die 3-Punkte-Anbau-
moglichkeit und den hoch-
klappbaren Trog kann der
Hacksler problemlos mit dem
Traktor tber kleinere Strek-
ken auf der Strasse transpor-
tiert werden.

Nachfrage ist vorhanden

Der von frither her bekannte
Standhécksler, der zum Befiil-
len von Hochsilos in der
Schweiz weit verbreitet war
und teils immer noch ist, wur-
de in den letzten Jahren von
den Grossfirmen nicht mehr
weiterentwickelt. «Die Nach-
frage nach einem leistungsfa-
higen Standhécksler ist in der
Schweiz aber durchaus vor-
handen», erklirt Lukas Peter,
Werkstattleiter der Stocker Fi-
sen & Metallbau AG. «Viele
alte Hacksler sind noch in Be-
trieb und erfordern frither
oder spater einen Ersatz. Un-
ser Ziel war die Produktion
eines Héackslers, der im Ver-
gleich zu fritheren Modellen
mehr Leistung und gleichzei-
tig auch eine bessere Schnitt-
qualitdt bringt», erklirt Peter.
Das Futter gelangt tber das
breite Einzugsband in die Ein-

dem 3-Punkte-Anbau problemlos transportieren.

zugswalze, wo es anschlies-
send von vier Vorpresswalzen
erfasst wird. In der Messer-
trommel wird das Futter
durch wahlweise vier oder
acht Messer exakt und gleich-
massig geschnitten. Die Mes-
ser konnen nicht weichen
und garantieren auch bei lan-
gerem Einsatz einen sauberen
Schnitt. Die Schnittqualitat ist
damit deutlich besser als frii-
her mit einem Scheibenrad-
hicksler und ldsst sich mit
derjenigen eines Feldhicks-
lers vergleichen. Das gehick-
selte Futter wird anschlies-
send durch das Geblise mit
sechs Wurfschaufeln nach
oben befordert. Die Wurfhéhe
des Geblases reicht bei ent-
sprechender Leistung des An-
triebs bis 25 m Silohéhe. Der
Antrieb kann iiber einen Trak-
tor (mind. 50 PS), LKW-Motor
oder Elektromotor (mind. 22
kW) erfolgen.

Der Standhécksler ist ausge-
stattet mit einer aufgebauten,
halbautomatischen  Schleif-
vorrichtung, die manuell be-
dient wird. Die Gegenschnei-
de kann mit wenigen Hand-
griffen nachgestellt werden.
Auch die Wurffliigel lassen
sich mittels Schrauben ein-
fach einstellen.

Der Trommelhacksler wird in
Kleinserien von der Firma
Stocker Frasen & Metallbau
AG hergestellt und liegt in ei-
nem Preissegment ab 28 000
Franken. Zurzeit stehen be-
reits zehn Hacksler im Einsatz
und eine weitere Serie wird
auf diesen Frithling beendet
sein. | ak

Das Futter wird von der Einzugs-
in die Vorpresswalzen befordert.

Die Wurffliigel kénnen mittels
Schrauben nachgestellt werden.
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Lukas Peter erklart; wie die
gesteuerten Zinken das Futter
in die Vorpresswalzen férdern.




